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CLEENjet®

> Los sistemas de combustién térmica retardada de Schréter se utilizan para limpiar caudales de humo muy cargados,
desde 200 hasta varios miles de metros clbicos por hora. Estan disponibles como solucién individual o como siste-

ma central para varias fuentes de emisién. Ademas, también se pueden integrar unidades conectadas en serie para la
recuperacion de calor. El CLEENjet® de Schréter esta disponible en miltiples variantes, en disefio clasico o en forma de
contenedor resistente a la intemperie y provisto de aislamiento ac(stico. En los equipos con generador de humo de vapor
también ofrecemos como alternativa nuestro sistema de lavado con agua. También ofrecemos soluciones individuales

para caudales poco cargados.
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CLEENjet® | GENERALIDADES

CUESTION DE LIMPIEZA

LOS PROCESOS DE FABRICACION DE LAS INDUSTRIAS CARNICAS PRODUCEN EMISIONES DE HUMO QUE CARGAN EL MEDIO
AMBIENTE CON SUSTANCIAS NOCIVAS. COMO FABRICANTE DE INSTALACIONES DE CLIMATIZACION Y DE AHUMADO EN CA-
LIENTE, SCHROTER OFRECE SOLUCIONES A MEDIDA, ENTRE OTRAS LA LIMPIEZA TERMICA DE GASES DE ESCAPE CLEENjet®,

DESTINADAS A LA PROTECCION MEDIOAMBIENTAL.

La combustién térmica retardada consiste en una camara de
combustion en forma de caldera con un precalentador de gas
bruto. En ella se limpian los gases de escape de ahumado a
temperaturas de mas de 750 °C. El resultado: los compuestos
de carbono y el oxigeno atmosférico existentes en el gas bruto
se transforman casi completamente en CO, y vapor de agua
(H,0). Ademas, el fabricante de instalaciones aprovecha de un
modo 6ptimo el calor de escape: tanto si se trata del calenta-
miento del agua de servicio, de la integracién de instalaciones
de calefaccion o del calentamiento de aceite térmico para
trenes de asado. Con el fin de proponer al cliente una solucién
acorde con sus necesidades, Schréter analiza tanto la cantidad
de aire de escape generada como la carga producida.

En los equipos con generador de humo de vapor, también
ofrecemos como alternativa una miquina de lavado de cuatro
columnas. Esta limpia el aire de escape pulverizando agua. Un
sensor de nivel determina los niveles maximo y minimo de
agua de tal modo que se puede realizar un cambio parcial o
total de agua de forma completamente automatica. Si el lava-
dor de aire de escape esta en el exterior, un sistema de calefac-
cién eléctrico de control automatico evitard la congelacién del
agua del dispositivo de lavado durante la estacién fria.

Ademas, también son una opcién los dispositivos de limpieza
biolégica de aire de escape. De la limpieza de aire de escape
de proceso de olor intenso, se ocupa un efectivo sistema

de biofiltro con bancal biol6gico que incluye un dispositivo

de lavado de aire de escape. En el dispositivo de lavado se
separan eficazmente las particulas de olor y las de grasa. A
continuacion, el aire con las altimas particulas de olor fluye
hasta un bancal biol6gico donde tiene que atravesar una capa
de mantillo de corteza de arbol de 1 m de espesor, en la que
los microorganismos presentes lo metabolizan y limpian. Ade-
mas, Schroter ofrece previo pedido otros sistemas alternativos
de limpieza de aire de escape acordes con sus necesidades.

Las medidas y el consumo nominal de la limpieza térmica del
aire de escape CLEENjet® los podrd encontrar en el capitulo
“Detalles técnicos” en la pdgina 95.

01 Limpieza biolégica del aire de
escape mediante bancal biolégico

02 Limpieza de los gases de escape
de ahumado mediante limpieza
térmica del aire de escape

03 Maquina de lavado de cuatro
columnas RWK para caudales
poco cargados










DETALLES TECNICOS

> Las instalaciones Schréter han sido pensadas hasta el Gltimo detalle, estan excelentemente elaboradas y se fabrican
con materiales de gran calidad. Adaptamos a la instalacion con flexibilidad a las exigencias individuales de cada cliente
hasta en el mas pequefio componente el equipamiento. Nos atenemos con exactitud a sus necesidades incluso en acce-
sorios como los vagones de ahumado, cocinado y horneado o los armazones para carretillas. En las paginas siguientes
podra encontrar todas las medidas y consumos nominales de nuestras instalaciones de ahumada en caliente, cocinado,
horneado, refrigeracion intensiva, ahumado asi como climatizacién de embutidos crudos y posmaduracién, calderas de

coccién y limpieza de aire de escape.
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DETALLES TECNICOS | SMOKjet® RD, SMOKjet® RL Y CLEENjet®

SMOKjet® RD Y RL: GENERADORES DE HUMO
DE VAPOR Y DE HUMO LIQUIDO

SMOKjet® RD (GENERADOR DE HUMO DE VAPOR)

CONSUMO NOMINAL

SMOKjet® RL (GENERADOR DE HUMO LiQUIDO)

CONSUMO NOMINAL

Sistema eléctrico 230/400V, 50 Hz 11 kw
Calefaccion Instalacién eléctrica 9 kw
Vapor \o/?gp_(;r,:abJ:rpresmn | DN 25| 30kg/h
Condensacién Evacuacion libre

Limpieza Agua fria | DN 25 60 |/min
Regulacion Aire comprimido | DN 10 | 6 bar | 51/min
Consumo Tamafio virutas 1-4 (1-8) 8 kg/h

CLEENjet®:
LIMPIEZA TERMICA DE GASES DE ESCAPE (TNV)

CLEENjet® TNV

Sistema eléctrico | 230V, 50 Hz 0,2 kw
Atomizacion Aire comprimido | DN 10 | 6 bar| 150 I/min
Consumo Humo liquido por tobera 3-41/h

DIMENSIONES CONSUMO NOMINAL
TNV D L Instalacion ~ Peso  [Capacidadde  Quemador de gas Quemador de aceite WRG Instalacién
eléctrica produccién eléctrica
mm mm kw kg kw™ Modelo kw Modelo kw kw kw
300 1000 2950 3 700 70 WG 20 35-200 WL 20 55-130 22 0,4
600 1000 3450 3 1150 140 WG 30 60-350 WL 30 72-215 43 0,4
900 1250 4000 4 1575 210 WG 30 60-350 WL 30 72-215 65 1,
1200 1250 4450 4,5 1875 280 WG 30 60-350 WL 30 72-215 87 1,
1500 1250 4950 4,5 2175 350 WG 40 80-550 WL 30 72-215 108 1,7
2000 1400 5160 7 2700 470 WG 40 80-550 WL 40 120-355 145 2,2
3000 1400 5160 7 2850 700 WM-G20 100-940 WM-L20  190-775 217 4,5
4000 1900 4680" 8 3500 1275 WM-G20 150-1750 WM-L20 300-1190 289 7,5
5000 1900 5120" 8 4000 1600 WM-G20 150-1750 WM-L20 570-1965 361 7.5

*Sin calentamiento previo integrado. | ** Valores aproximados que dependen de las condiciones precisas del emplazamiento.
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